
Centine a 

profilo TH

Re – Tensione a snervamento

Rm – Tensione a rottura

A5 – Allungamento a rottura

1) – laminato a caldo

2) – fusione

Caratteristiche meccaniche e chimiche degli acciai utilizzati:

Caratteristiche:

- Grande resistenza contro le pressioni,

sia longitudinali che trasversali

- Permette una grande convergenza della

sezione della galleria

- Facile e veloce da assemblare

Tipo di 

acciaio
DIN

C

%

Mn

%

Si

%

S max.

%

P max.

%

Al totale

%

N

max.

11500.0 411500 0.045 0.045 0.009

E 295 EN 10025+A1 0.045 0.045 0.009

DV 60 0.28-0.35 1.00-1.30 0.35-0.60 0.04 0.04

31 Mn 4 21544 0.30-0.36 0.80-1.10 0.20-0.50 0.045 0.045 0.020 min.

Tipo di 

acciaio
DIN

Re

[N/mm2]

Rm

[N/mm2]

A5

[%]

11500.0 411500 295 470-610 20

E 295 EN 10025+A1 295 470-610 20

DV 60 510 690-930 15

31Mn4 21544 350 550 min. 18

31Mn4 2) 21544 350 550 min. 20

31Mn4 1) 21544 520 650 min. 18

Caratteristiche meccaniche:



Sezione «K»

Sezione «TH»

B

[mm]

H

[mm]

b

[mm]

S

[cm²]

Peso

[kg/m]

Jx

[cm]

Jy

[cm]

Wx

[cm3]

Wy

[cm3]

TH 16.5 106.00 90.00 31.00 21.00 16.50 186 223 40 42

TH 21 127.00 108.00 35.00 26.65 20.92 324 410 60 64

TH 25 135.00 118.00 38.00 32.00 25.00 484 560 80 83

TH 29 150.00 124.00 44.00 37.00 29.00 598 799 93 106

TH 34 171.00 136.50 50.50 43.10 33.90 892 1205 128 141

TH 36 171.00 138.00 50.50 45.70 35.90 969 1255 136 148

TH 40 172.00 145.00 50.00 51.00 40.00 1125 1446 155 168

TH 44 172.00 148.00 50.00 56.00 44.00 1265 1564 171 182

A

[mm]

B

[mm]

C

[mm]

D

[mm]

e

[mm]

F

[cm²]

Peso

[kg/m]

Jx

[cm]

Jy

[cm]

Wx

[cm3]

Wy

[cm3]

K 21 124.0 104.0 14.0 46.2 52.11 26.42 20.74 319.10 356.46 61.24 57.99

K 24 124.7 107.0 17.0 46.2 53.18 30.15 23.67 372.37 404.49 69.19 65.47

Collegamento per mezzo di cavallotti Collegamento rapido

Altre dimensioni disponibili su richiesta

Altre dimensioni disponibili su richiesta


